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บทคัดย่อ 
งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อ (1) ศึกษาลักษณะทั่วไปของซังข้าวโพดและอัตราส่วนผสมของวัตถุดิบก่อน

ขึ้นรูป (2) ทดสอบสมบัติทางกายภาพของแผ่นอัดซังข้าวโพด ซังข้าวโพดที่ใช้ในงานวิจัยครั้งนี้เป็นพันธุ์แปซิฟิก888 
วิธีวิธีด าเนินการวิจัย คือ น าซังข้าวโพดบดละเอียดและผสมกับกาวลาเท็กซ์และกาวยูเรียฟอร์มัลดิไฮด์ตามอัตราส่วน
ที่ก าหนดไว้จ านวน 9 สูตร แล้วน าเข้าเครื่องอัดร้อนที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 2 นาที และหล่อเย็น 
2 นาที จากนั้นน าแผ่นออกจากเครื่องทิ้งไว้ที่อุณหภูมิห้องเป็นเวลา 7 วัน เพื่อน ามาตัดเป็นช้ินทดสอบ การทดสอบ
สมบัติทางกายภาพคือ ทดสอบความต้านทานแรงดัด ทดสอบความต้านทานแรงดึง ทดสอบความช้ืนและวิเคราะห์
ช้ินทดสอบที่ดี 3 ล าดับ ผลการวิจัย พบว่าแผ่นอัดซังข้าวโพดในอัตราส่วน ซังข้าวโพด: กาวลาเท็กซ์: กาวยูเรียฟอร์
มัลดิไฮด์ 200:40:30 มีความต้านทานแรงดัด 9.3 เมกะปาสคาล ค่าการแตกร้าว 1.3 เมกะปาสคาล ค่าความแข็งแรง 
4.35 เมกะปาสคาล และค่าความช้ืนร้อยละ 4.32 จึงท าให้สูตรที่ 4 มีคุณสมบัติที่ดีต่อการอัดขึ้นรูปเพื่องานประดิษฐ์ 
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Abstract 
The purposes of this research were 1) to study general corn cob and rate ingredients 

before forming. 2) Physical properties of corn cob plates, this research used Pacific corn cob 888. 
Research methods were to mix crush corn cob, adhesive latex and urea formaldehyde glue total 
of 9 formulas. To compression molding machine at temperature 100 degree celsius about 2 
minutes, and cooling about 2 minutes. Then bring it out from compression molding machine at 
normal temperature for 7 days, and cut into plates for test. Physical properties were test to 
Modulus of Rupture: MOR, Tensile Strength, Moisture Content and analysis of the best corn cob 
plates 3 step. The result of the study was as follow: rate of corn cob plates corn cob: glue latex: 
formaldehyde glue 200:40:30 has Modulus of Rupture: MOR 9.3 MPa, Cleavage 1.3 MPa, Ultimate 
Strength 4.35 Mpa and Moisture Content 4.3 percent. Then method formula 4 has to the best 
property to development of forming corn cob products for craft. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Keywords:  Corn cob, Forming, Craft 



 
 

การประชุมเสนอผลงานวิจัยระดับชาติ มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช ครั้งที่ 6   
The 6th STOU National Research Conference 

 

3 

บทน า 
งานประดิษฐ์เกิดจากการคิดริเริ่มสร้างสรรค์ของมนุษย์ก่อให้เกิดความประณีต สวยงาม ตามความต้องการ

และประโยชน์ใช้สอย วัสดุในการประดิษฐ์ที่แตกต่างกันซึ่งข้ึนอยู่กับสภาพท้องถิ่น ความเหมาะสมและความต้องการ
ใช้งาน งานประดิษฐ์เป็นตัวบ่งบอกถึงเอกลักษณ์ในแต่ละท้องถิ่นและยังสามารถบ่งบอกได้ถึงยุคสมัยของสิ่งประดิษฐ์
นั้นๆ (มานะ อินพรมมี, 2555) งานประดิษฐ์มีความส าคัญต่อวิถีชีวิตของคนไทยตั้งแต่อดีตจนถึงปัจจุบัน เช่น การท า
มาลัย บายศรีงานแกะสลักในเทศกาลงานพิธีต่างๆ จนกลายเป็นเอกลักษณ์ของการออกแบบและการเลือกวัสดุใน
การประดิษฐ์ เช่น วัสดุจากธรรมชาติ และวัสดุที่สังเคราะห์ขึ้น เช่น พลาสติก ผ้า กระดาษ โฟม แก้ว เส้นใยสังเคราะห์ 
เป็นต้น (วาสนา เจริญวิเชียรฉาย, 2552) วัสดุสังเคราะห์เหลา่นี้เป็นวัสดุที่ย่อยสลายได้ยาก เมื่องานประดิษฐ์ช ารุดไม่
สามารถใช้งานได้คนส่วนมากก็จะน าไปท าลายโดยการเผา หรือการฝังกลบท าให้เกิด ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ 
และก๊าซมีเทน ซึ่งก๊าซเหล่านี้เป็น ส่วนประกอบของก๊าซเรือนกระจก ท าให้เกิดภาวะเรือนกระจกซึ่งเป็นภาวะที่ช้ัน
บรรยากาศของโลกกระท าตัวเสมือนกระจกที่ยอมให้รังสีคลื่นสั้นผ่านลงมายังผิวโลกได้ แต่จะดูดกลืนรังสีคลื่นยาว
ช่วงอินฟราเรดที่แผ่ออกจากพื้นผิวโลกเอาไว้จากนั้นก็จะเกิดพลังงานความร้อน ให้กระจายอยู่ภายในช้ันบรรยากาศ
และพื้นผิวโลก จึงท าให้เกิดภาวะโลกร้อนข้ึน (เจษฎา มังกะโรทัย, 2554) 
 การวิจัยครั้งนี้มุ่งเน้นท่ีจะศึกษาการพัฒนาผลิตภัณฑ์ซังข้าวโพดอัดขึ้นรูปเพื่องานประดิษฐ์ ซังข้าวโพดเป็น
วัสดุเหลือทิ้งจากการเกษตร ซึ่งเกษตรกรส่วนใหญ่มักเผาท าลายก่อให้เกิดมลพิษทางอากาศผู้วิจัยจึงมีแนวคิดในการ
น าซังข้าวโพดมาประดิษฐ์เป็นผลิตภัณฑ์ซังข้าวโพดอัดขึ้นรูป เป็นการเพิ่มมูลค่าให้กับซังข้าวโพด และสามารถน ามา
ทดแทนวัสดุที่ผลิตจากพลาสติกได้อีกด้วย 
 
วัตถุประสงค ์

1. ศึกษาลักษณะทั่วไปของซังข้าวโพดและอัตราส่วนผสมของวัตถุดิบก่อนอัดขึ้นรูป 
2. ทดสอบสมบัติทางกายภาพของแผ่นอัดซังข้าวโพด 

 
กรอบแนวคิดการวิจัย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ศึกษาลักษณะทั่วไปของซังข้าวโพด 
 

ทดลองสว่นผสมที่เหมาะสมของแผน่อดัซงัข้าวโพด 

ทดสอบสมบตัิทางกายภาพแผน่อดัซงัข้าวโพดก่อนการขึน้รูป ในด้าน 
ความต้านทานแรงดดั ความต้านทานแรงดงึ และคา่ความชืน้ 

วิเคราะห์แผน่อดัซงัข้าวโพดที่มีสมบตัิทางกายภาพดีที่สดุ เพื่อน าไปอดัขึน้รูป 
เช่น กรอบรูป แจกนัดอกไม้แห้งและกลอ่งเอนกประสงค์ 
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ระเบียบวิธวีิจัย 
 1. ขั้นตอนการเตรียมซังข้าวโพด 
 น าซังข้าวโพดเข้าเครื่องโม่ละเอียด โดยใช้ตะแกรงขนาด 2 มิลลิเมตร น าซังข้าวโพดที่บดละเอียดช่ังด้วย
เครื่องช่ัง 2 ต าแหน่ง ในอัตราส่วนท่ีก าหนดไว้ 200 กรัมจ านวน 9 สูตร 
 2. ขั้นตอนการเตรียมกาว 
 ช่ังกาวลาเท็กซ์และกาวผงยูเรียฟอร์มัลดิไฮด์ด้วยเครื่องช่ังละเอียด 2 ต าแหน่ง ตามอัตราส่วนที่ก าหนด
ไว้ท้ัง 9 สูตร ดังตารางที่ 1 จากนั้นน าการยูเรียฟอร์มัลดิไฮด์ผสมกับน้ าโดยใช้น้ าในปริมาณครึ่งหนึ่งของกาวผงยูเรีย
ฟอร์มัลดิไฮด์ 
 
ตารางที1่ แสดงอัตราส่วนผสมและปัจจัยที่ท าการศึกษา 
 

ส่วนผสม 
   

ปริมาณ (กรัม) 

สูตร 1  สูตร 2  สูตร 3  สูตร 4  สูตร 5  สูตร 6   สูตร 7  สูตร 8   สูตร 9     
1. ซังข้าวโพดบดละเอียด                    200     200    200     200     200     200     200     200     200 
2. กาวลาเท็กซ์                                30       30      30      40       40      40       50       50       50 
3. กาวยูเรียฟอร์มลัดไิฮด์                    30       40      50       30       40      50       30      40       50 

 
3. ข้ันตอนการอัดขึ้นรูป  

น าซังข้าวโพดที่เตรียมไว้ดังตารางที่1 ใส่ลงในกะละมังและใส่กาวลาเท็กซ์และกาวยูเรียฟอร์มัลดีไฮด์ที่
เตรียมไว้ลงในกะละมัง ผสมส่วยผสมทั้งหมดให้เข้ากันจนเหนียวหรือเป็นเนื้อเดียวกัน ควรผสมครั้งละ 1 สูตรต่อการ
อัด 1 ครั้งหากผสมเตรียมไว้จะท าให้ส่วนผสมแข็งตัว เนื่องจากต้องรอเวลาในการอัดแต่ละสูตร น าแผ่นเตรียมอัด 
ขนาด 20×20 เซนติเมตร หนา 6 มิลลิเมตร วางบนแผ่นรองอัดสแตนเลส จากนั้นน าซังข้าวโพดที่ผสมกาวเสร็จ
เรียบร้อยแล้วโรยในแผ่นเตรียมอัด โดยโรยให้กระจายทั้งแผ่นอย่างสม่ าเสมอ ซึ่งจะต้องโรยให้ซังข้าวโพดพูนขึ้น
ด้านบนสูงประมาณ 2 นิ้ว ทั่วกันท้ังแผ่น จากนั้นวางแผ่นสแตนเลสด้านบนและปิดทับด้วยแผ่นรองอัด น าเข้าเครื่อง
อัดร้อนท่ีอุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียสเป็นเวลา 2 นาที และท าการหล่อเย็นเป็นเวลา 2 นาที น าออกจากเครื่องแกะ
ออกจากแผ่นเตรียมอัดแล้วเก็บไว้ท่ีอุณหภมูิห้อง 1 สัปดาห์ น าแผ่นอัดซังข้าวโพดตัดตามขนาดที่ก าหนด จ านวนสูตร
ละ 3 ช้ินทดสอบ เพื่อทดสอบสมบัติทางกายภาพหาสูตรที่ดี 3 ล าดับแรกเพื่อน ามาวิเคราะห์หา สูตรที่ดี สามารถ
ต้านทานต่อแรงดัด สามารถต้านทานต่อแรงดึง และมีค่าความช้ืนต่ าที่สุด โดยวางแผ่นการทดลองสุ่มแบบสมบูรณ์ 
(Factorial in CRD)  
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ภาพที่ 1 แผ่นอัดซังข้าวโพด 
 4. การทดสอบ 
 การทดสอบความต้านทานแรงดัด น าแผ่นอัดซังข้าวโพดตัดเป็นช้ินขนาดตามมาตรฐานก าหนด กว้าง 50 
มิลลิเมตร ยาว (24t + 50) มิลลิเมตร (t = ความหนาของช้ินทดสอบ) จากนั้นน าไปทดสอบด้วยเครื่องทดสอบแรง
ดัดวางช้ืนทดสอบบนแท่นรองรับให้มีระยะห่านกัน 24 เท่าของความหนาของช้ินทดสอบให้ปลายช้ินทดสอบยืน
ออกไปจากจุดที่รองรับข้างละ 25 มิลลิเมตรโดยมีอัตราการเพิ่มแรงกดอย่างสม่ าเสมอ จนกระทั่งช้ินทดสอบหัก ต้อง
ไม่น้อยกว่า 30 วินาที แต่ไม่มากกว่า 90 วินาที ความเร็วในการกดประมาณ 10 มิลลิเมตรต่อนาที ความต้นแรงดัด  
ดัดภาพที่ 2  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่ 2 การทดสอบความตา้นทานแรงดัด 
สมการหาค่าแรงดัด 

    

เมื่อ   ƒ m    คือ ความต้านแรงดัด เป็นนิวตันต่อตารางมิลลิเมตร 
        F       คือ แรงกดสูงสุดที่ช้ินทดสอบรับได้ เป็นนิวตัน 
       l1       คือ ระยะห่างของแท่งรองรับ เป็นมิลลิเมตร 
       b        คือ ความกว้างที่จุดกึ่งกลางด้านยาวของช้ินทดสอบ เป็นมิลลิเมตร 
       t         คือ ความหนาที่จุดกึ่งกลางของช้ินทดสอบ เป็นมิลลิเมตร 
(ส านักงานควบคุมและตรวจสอบอาคารโยธาธิการและผังเมือง, 2551)  
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การทดสอบความต้านทานแรงดึง น าแผ่นอัดซังข้าวโพดตัดเป็นช้ินเพื่อทดสอบขนาดกว้าง 30 มิลลิเมตร 
ยาว 180 มิลลิเมตร จากนั้นน าไปทดสอบด้วยเครื่องทดสอบแรงดึง วางช้ินทดสอบโดยใช้อุปกรณ์ยืดจับด้านบนและ
ด้านล่างจากนั้นใช้แรงดึงกระท าอย่างต่อเนื่องด้วยความเร็วประมาณ 2.5 มิลลิเมตรต่อนาที ตั้งแต่เวลาที่ใช้ตั้งแต่
เริ่มดึง จนกระทั่งช้ินทดสอบเริ่มแยกออกจากกัน ต้องไม่น้อยกว่า 30 วินาที แต่ไม่มากกว่า 90 นาที ดังภาพที่ 3 
(ส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม, 2549) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3 การทดสอบความต้านทานแรงดึง 
สมการหาค่าแรงดึง 
 

                  
เมื่อ  F    คือ แรงดึงสูงสดุ เป็นนวิตัน 
      W    คือ ความกว้างของช้ินทดสอบ เป็นมลิลเิมตร 
       L     คือ ความยาวของช้ินทดสอบ  เป็นมลิลเิมตร 
(ส านักงานควบคุมและตรวจสอบอาคารโยธาธิการและผังเมือง, 2551) 
 

การทดสอบความช้ืน น าแผ่นอัดซังข้าวโพดตัดช้ินทดสอบน าไปช่ังน้ าหนักปริมาณ 5 กรัม จากนั้นน าเข้า
เครื่องวัดค่าความช้ืนโดยใช้อุณหภูมิคงที่ได้ที่อุณหภูมิ 130 + 2 องศาเซลเซียส อ่านค่าที่แสดงผลเป็นร้อยละของ
ปริมาณความช้ืน น าช้ินทดสอบออกจากเครื่องช่ังช้ินทดสอบอีกครั้ง 
สมการหาค่าความชื้น 

                 
เมื่อ  m1   คือ มวลของช้ินทดสอบก่อนอบ  เป็นกรัม 
       m2    คือ มวลของช้ินทดสอบหลังอบแห้ง  เป็นกรัม 
(ส านักงานควบคุมและตรวจสอบอาคารโยธาธิการและผังเมือง, 2551) 
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ผลการวิจัย 
1. ค่าความต้านทานแรงดดั 

 ค่าวามต้านทานแรงดัดเป็นค่าที่แสดงถึง ความสามารถของช้ินทดสอบในการต้านทานการแตกหักหรอื
ความแข็งแรงของช้ินทดสอบ ท่ีความหนา 6 มิลลิเมตร  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4 ค่าความต้านทานแรงดดัของแผ่นอัดซังข้าวโพด 
 

จากภาพที่ 4 แผ่นอัดซังข้าวโพดซึ่งมีกาวลาเท็กซ์และกาวยูเรียฟอร์มัลดิไฮด์เป็นตัวประสานในการอัดขึ้น
รูป เมื่อน าไปทดสอบความต้านทานต่อแรงดัด พบว่า แผ่นอัดซังข้าวโพดมีค่าความต้านทานต่อแรงดัดได้ดีจ านวน 3 
ล าดับได้แก่สูตรที่ 6, 4 และ 7 ดังภาพที่ 4 เพื่อน ามาเปรียบเทียบหาสูตรที่มีสมบัติทางกายภาพมากที่สุด ซึ่งมี
ปริมาณซังข้าวโพดต่อกาวลาเท็กซ์ต่อกาวยูเรียฟอร์มัลดิไฮด์ที่อัตราส่วน 200:40:50, 200:40:30 และ 200:50:30  

2. ค่าความต้านทานแรงดึง 
ค่าความต้านทานแรงดัดแสดงถึงความสามารถของช้ินทดสอบในการแตกหรือยืดหยุ่นของช้ินทดสอบ       

ที่ความหนา 6 มิลลิเมตร  
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ภาพที่ 5 แสดงค่าการแตกร้าวของแผ่นอัดซังข้าวโพด 
 
  จากภาพที ่5 แผ่นอัดซังข้าวโพดซึ่งมีปริมาณกาวลาเท็กซ์และกาวยูเรียฟอร์มัลดิไฮด์เป็นตัวประสานในการ
อัดขึ้นรูปเมื่อน าไปทดสอบหาค่าการแตกร้าว 3 ล าดับได้แก่สูตรที่ 7, 5 และ 4 ดังรูปภาพท่ี 5 เพื่อน ามาเปรียบเทียบ
หาสูตรที่มีสมบัติทางกายภาพที่ดี ซึ่งมีปริมาณซังข้าวโพดต่อกาวลาเท็กซ์ต่อกาวยูเรียฟอร์มัลดิไฮด์  ที่อัตราส่วน 
200:50:30, 200:40:40 และ 200:40:30 พบว่าความต้านทานแรงดึงต่อการแตกร้าวเป็นไปตามมาตรฐาน (มอก.
876-2547) ก าหนดที่ 0.45 เมกะปาสคาล  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 6 แสดงค่าความแข็งแรงของแผ่นอัดซังข้าวโพด 
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 จากภาพท่ี 6 พบว่า แผ่นอัดซังข้าวโพดความหนาท่ี 6 มิลลิเมตร ทดสอบค่าความแข็งแรงมากที่สุดจ านวน
3 ล าดับเพื่อนน ามาเปรียบเทียบหาสูตรที่ดีได้แก่สูตรที่ 7, 5 และ 4 ดังรูปภาพที่ 6 เพื่อน ามาเปรียบเทียบหาสูตรที่มี
สมบัติทางกายภาพมากที่สุด ซึ่งมีปริมาณซังข้าวโพดต่อกาวลาเท็กซ์ต่อกาวยูเรียฟอร์มัลดิไฮด์ที่อัตราส่วน  
200:50:30, 200:40:40 และ 200:40:30 พบว่าความต้านทานแรงดึงต่อค่าความแข็งแรงเป็นไปตามมาตรฐาน 
(มอก.876-2547) ก าหนดที่ 0.45 เมกะปาสคาล 
 3. ค่าความช้ืน 
 ค่าความช้ืนมีความส าคัญต่อแผ่นอัดซังข้าวโพดที่ความหนา 6 มิลลิเมตร เนื่องจากมีค่าความช้ืนน้อย
ส่งผลให้การเก็บรักษาได้นานขึ้นซึ่งไม่ก่อให้เกิดเชื้อรา และชิ้นงานเสียหาย 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่7 ค่าความช้ืนของแผ่นอัดซังข้าวโพด 
 

จากภาพที่ 7 พบว่าแผนอัดซังข้าวโพดซึ่งมีกาวลาเท็กซ์และกาวยูเรียฟอร์มัลดิไฮด์เป็นตัวประสานยึดติด 
เมื่อน าไปทดสอบค่าความช้ืนพบว่า แผ่นอัดซังข้าวโพดที่มีค่าความช้ืนต่ าที ่3 ล าดับได้แก่สูตรที่ 3, 4 และ 8 ดังภาพท่ี 
7 เพื่อน ามาเปรียบเทียบหาสูตรที่มีสมบัติทางกายภาพที่ดี ซึ่งมีปริมาณซังข้าวโพดต่อกาวลาเท็กซ์ต่อกาวยูเรียฟอร์
มัลดิไฮด์ที่อัตราส่วน 200:30:50, 200:40:30 และ 200:50:40 พบว่าค่าความช้ืนเป็นไปตามมาตรฐาน (มอก. 876-
2547) ก าหนดที่ 4% ถึง 13% ในงานวิจัยครั้งนี้ต้องการสูตรที่มีความช้ืนน้อยที่สุด ซึ่งปริมาณความช้ืนมีผลต่อซัง
ข้าวโพดอัดขึ้นรูปเพือ่งานประดิษฐ์หากมีปริมาณความช้ืนมากจะส่งผลต่อการเก็บรักษาและอายุการใช้งานจะน้อยลง
หากมีปริมาณความช้ืนน้อยส่งผลให้ซังข้าวโพดอัดขึ้นรูปเพื่องานประดิษฐ์มีอายุการใช้งานได้นานขึ้นเนื่องจาก
ความช้ืนส่งผลให้เกิดเชื้อราบนช้ินงานได้ 
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อภิปรายผลการวิจัย 

จากผลการทดสอบแผ่นอัดซังข้าวโพดเพื่อน าไปทดสอบสมบัติทางกายภาพก่อนการอัดขึ้นรู้เพื่องาน
ประดิษฐ์ตามตราฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมแผ่นช้ินไม้อัดชนิดราบ (มอก.876-2547) โดยสามารถวิเคราะห์ได้ดังนี้ 

1. ความต้านทานแรงดัด จากผลการทดสอบพบว่าทุกสูตรไม่เป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานผลิตภัณฑ์ 
อุตสาหกรรมแผ่นช้ินไม้อัดชนิดราบ (มอก.876-2547) เนื่องจากซังข้าวโพดมีส่วนผสมของกาวลาเท็กซ์และกาวยูเรีย
ฟอร์มัลดิไฮด์ในปริมาณน้อยจึงท าให้การยึดติดไม่ดีและเมื่อมีปริมาณกาวมากท าให้ซังข้าวโพดชุ่มเกาะตัวกันมากจน
ท าให้ปริมาณเหลือน้อยเมื่อใส่ลงในแผ่นรองอัดจึงท าให้ไม่ทั่วถึงท าให้แผ่นอัดซังข้าวโพดที่ออกมามีลักษณะไม่
หนาแน่น สอดคล้องกับการศึกษาของ อนินท์ มีมนต์ (2552) พบว่าเนื่องจากส่วนผสมจากซังข้าวโพดมากเกินกว่า
กาวเกินไปจึงท าให้มีการยึดระหว่างซังข้าวโพดกับกาวยูเรียฟอร์มัลดิไฮด์ได้ไม่ดีท าให้ช้ินงานเปราะไม่ยืดหยุ่นเท่าที่ควร 
 2. ความต้านทานแรงดึง จากผลการทดสอบพบว่าทุกสูตรเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
แผ่นช้ินไม้อัดชนิดราบ (มอก.876-2547) เนื่องจากแผ่นอัดซังข้าวโพดมีส่วนผสมของกาวลาเท็กซ์และกาวยูเรียฟอร์
มัลดิไฮด์จึงท าให้เกิดการยืดหยุ่นตัว สอดคล้องกับการศึกษาของ อาทิตยา กาญจนะ (2556) พบว่า แผ่นปาร์ติเกิลทุก
อัตราส่วนมีค่าความต้านทานแรงดึง เนื่องจากช้ินไม้มีแรงยึดเหนี่ยวสูง 
 3. ความชื้น จากผลการทดสอบพบว่าทุกสูตรไปตามเกณฑ์มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมแผ่นช้ินไม้อัด
ชนิดราบ (มอก.876-2547) เนื่องจากแผ่นอัดซังข้าวโพดมีลักษณะที่แห้งเมื่อผสมกาวยูเรียฟอร์มัลดิไฮด์ชนิดแข็งตัว
เมื่อถูกความร้อนจึงท าให้มีปริมาณความชื้นน้อย สอดคล้องกับการศึกษาของ นวรัตน์ เหลืองไตรรัตน์ (2557) พบว่า 
เมื่อน าเศษเปลือกไม้และเศษฝุ่นยูคาลิปตัสก่อนน ามาอัดแผ่นมีการอบไล่ความช้ืน 
 

สรุปผลการวิจัย 

 จากการวิจัยครั้งนี้ แผ่นอัดซังข้าวโพดจ านวน 9 สูตร สามารถอัดเป็นแผ่นที่ความหนา 6 มิลลิเมตรและ
น าไปทดสอบสมบัติทางกายภาพได้แก่ ความต้านทานแรงดัด ความต้านทานแรงดึงและค่าความช่ืน จากนั้นน าผลที่
ได้มาวิเคราะห์หาสูตรที่ดี 3 ล าดับแรก เพื่อน าผลที่ได้มาวิเคราะห์หาสูตรที่ดีสุด เพื่อน าไปผลิตเป็นผลิตภัณฑ์ซัง
ข้าวโพดอัดขึ้นรูป พบว่า แผ่นอัดซังข้าวโพดที่มีสมบัติทางกายภาพดีที่สุดคือสูตรที่ 4 ซึ่งมีอัตราส่วนซังข้าวโพดต่อ
กาวลาเท็กซ์ต่อกาวยูเรียฟอร์มัลดิไฮด์  200:40:30 มีความต้านทานแรงดัด 9.3 เมกะปาสคาล ไม่เป็นไปตาม
มาตรฐาน (มอก 876-2547) แต่สามารถน ามาผลิตเป็นผลิตภัณฑ์ได้เนื่องจากการใช้งานท่ีไม่จ าเป็นต้องทนต่อแรงดัด
มาก ซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์ที่ใช้ในการตกแต่งบ้านเรือน ความต้านทานแตกร้าว 1.3 เมกะปาสคาล ค่าความแข็งแรง 4.35 
และความช้ืนร้อยละ 4.32 เป็นไปตามมาตรฐาน (มอก 876-2547) ดังนั้นสูตรที่ 4 จึงมีคุณสมบัติทางกายภาพ
เหมาะสมที่สุดต่อการอัดขึ้นรูปเพื่องานประดิษฐ์ 
 

ข้อเสนอแนะ 
 1. ศึกษาและหาตัวประสานยึดติดที่ท ามาจะธรรมชาต ิ

 2. ศึกษาผลของกาวท่ีน ามาใช้ 

 3. ในการอัดแผ่นที่มีความหนาความเพิ่มปรมิาณซังข้าวโพดและกาว 

 4. ส ารวจความพึ่งพอใจของผู้บริโภค  
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